Общая инструкция по использованию блистерного лака 
1. Хранение

Защищайте от замерзания и от высоких температур более + 40 С.
2. Вязкость

Используйте неразбавленным.
Следует избегать добавок в лак таких как, например, пеногаситель.  

Если необходимо уменьшить вязкость, возможно разбавление водой, однако не более 2% при необходимости.
Хорошо перемешивайте перед использованием.

3. Картон

Картон очень сильно влияет на прочность блистерного склеивания.

Проконсультируйтесь с поставщиком картона, если Вы не уверенны в пригодности картона к блистерной упаковке.

Не только тип картона важен, но и  условия  его хранения.

Картон должен храниться при относительной влажности близкой к 55 %

4. Краски 

Используйте только печатные краски, предназначенные для блистерной упаковки.

Краски содержащие много воска не подходят. Лучше подходят краски устойчивые к растворителям , спирту и щелочам. 
5. Нанесение лака

Блистерный лак  наносится как и другие воднодисперсионные лаки.

Лакировать можно как по сухому так и по сырому.

При необходимости рекомендуется  лакирование блистерным лаком в два слоя.

Для улучшения высыхания используйте горячий воздушный ракель.

Количество противоотмарывающего порошка нужно уменьшить до минимально возможного.

6. Хранения лакированной продукции до склейки

Качество и сила блистерной склейки очень сильно зависит от условий  хранения между лакированием и склейкой.

Лучше всего хранить отпечатанный стапель при относительной влажности 55%. Как более высокая влажность так и слишком низкая влажность может отрицательно влиять на силу склейки.

Если Вы не имеете возможности постоянно держать лакированные оттиски в нормальных условиях,  то выдерживайте стопы хотя бы несколько дней перед склеиванием при рекомендуемой влажности  55%.

7. Блистерные материалы

PET-A, PET-G и PVC  — материалы которые пригодны для блистера, но обращайте внимание на качество, которое сильно варьируется на рынке. PE тоже можно использовать в некоторых случаях. Другие материалы как PS могут быть использованы только при точно определенных  условиях.

Мы рекомендуем делать тесты при любых изменениях в материалах и условиях перед производством тиража. Изменение параметров блистерной склейки позволяет решить многие проблемы (смотри п. 8)

8. Параметры блистерной склейки

Блистерные параметры такие как температура, давление, время контакта сильно влияют на качество и силу блистерной склейки.

Изменение температуры или времени контакта штампа могут улучшить результат. Наилучшие результаты зависят от блистерного материала и нормально достигаются при температуре 180-200 С.

Указанная температура — это температура в зоне склейки.

Картон очень плохой проводник тепла. Поэтому время контакта  имеет очень важное значение при толстых картонах.

Нужно также избегать напряжения как блистерных материалов так и между блистером и картоном. Это особенно важно сразу же после склейки, когда система еще теплая.

Площадь блистерной склейки должна быть расчитана в зависимости от площади блистера и веса упакованного  товара.

Склеивающий штамп нужно постоянно контролировать, так как только штамп с хорошей поверхностью и без раковин может обеспечить качественный результат склейки.

