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И ПРАКТИЧЕСКИЕ РЕКОМЕНДАЦИИ ПО  ИСПОЛЬЗОВАНИЮ                           

ТЕРМОГРАФИЧЕСКОГО ПОРОШКА (США)                                    

И ОБОРУДОВАНИЯ SUNRAISE Inc. (США)
Расход порошка.

Расход порошка зависит от ряда факторов и чаще определяется опытным путем для каждого вида работ.  Факторы, влияющие на расход порошка:

· Дисперсность порошка

· Количество глиттеров в смеси

· Характер изображения (чем мельче элементы, тем больше расход порошка и соответственно чем крупнее элементы, тем меньше расход порошка)

· Краска или лак для нанесения изображения под термографию. Материал должен сохраняться как можно более влажным в течение не более 5 –8 секунд после печати, данное значение важно для автоматических термографических машин НР и SE серий, всех форматов. Чем более влажная (липкая) краска или лак, тем больше порошка прилипнет и нему. Для обработанных УФ лаком поверхностей рекомендуется использовать масленые краски или лаки, которые обеспечивают наилучшее качество изображения.

· Настройка автоматических термографических машин НР и SE серий, всех форматов. Важной является мощность вакуумного сборника порошка.

Среднее значение расхода порошка полученное путём анализа результатов испытаний составляет 1.00 кг на 8 м2.  Данное значение является усреднённым, следовательно, допускается отклонение «+» или   «-» 20%.

Рекомендованная скорость работы автоматических термографических машин:

· Серия HP – от  1000 до 3000 листов в час

· Серия SE – от 1000 до 4000 листов в час

Оптимальная скорость печати выбирается оператором термографической машины для каждого тиража отдельно, в зависимости от типа и марки бумаги, её плотности и плотности запечатки, сложности изображения и величины деталей. При плотной запечатке поверхности рекомендуется снижать температуру или увеличивать скорость.  

Скорость, с которой Вы можете производить термопечать, зависит от нескольких факторов.

1. Температура бумаги (более холодная бумага нуждается в большем количестве высокой температуры).

2. Цвет печати на бумаге.

3. Толщина бумаги (более толстая бумага поглощает большее количество высокой температуры).

4. Область термопечати (большие области поглощает большее количество высокой температуры).

5. Термопорошок или блестки (блестки обрабатываются при более низкой температуре, чистый термопорошок может запекаться немного быстрее - в зависимости от цвета и дизайна).

6. Размер листа бумаги (меньшие листы можно укладывать большее количество и будет бежать быстрее).

7. Размер порошка (большие крупно дисперсные порошки нуждаются немного в более высокой температуре).

8. Цвет чернил или термопечать (темные цвета поглощают высокую температуру так, например прозрачный порошок на черной краске будет таять быстрее, чем желтый порошок на белых чернилах).

Так что, невозможно дать точную эксплуатацию скорости - все рабочие места будут немного различны. Мы должны рассмотреть скорость, потому что это даст разрешение большинства проблем печати. Для SE40, печатающего середину листа (250gsm в 700 x 1000) с темными цветами на карте максимальная скорость должна быть приблизительно 3000 л/ч, или немного меньше. SE30 (500 x700) примерная скорость 3500 л/ч. Вообще любой SE 40, должен запекать хорошо, со скоростью 4000 л/ч. Вообще, чем медленнее печать, тем лучше контроль (управление), которое Вам необходимо при термопечати.

Рекомендованная температура нагревательных секций автоматических 

термографических машин:

· Серия HP – 1100 F – 1300 F
· Серия SE – 1200 F – 1600 F
При использовании смеси термографического порошка с глиттерами необходимо снижать температуру нагревательной секции термографической машины при использовании глиттеров толщиной менее 36 микрон. Это необходимо для сохранения цвета глиттеров, так как они быстрее, чем толстые, изменяют цвет при сильном нагревании. Однако при снижении температуры возможно недостаточное пропекание 
термографического порошка. Для устранения этого недостатка необходимо сократить время термической обработки, путем увеличения скорости.

Температура плавления порошка  - 145 – 160 С                                                              
Перед термографией печатные листы желательно должны быть выдержаны в течение 5 – 8 часов после УФ лакирования. 

Рекомендуемые климатические условия для  получения наилучших результатов при использовании термографических порошков FAUST:

· Температура в помещении    23 + 5С

· Влажность воздуха   50 + 5 

Условиях хранения термографического порошока:

·  Температура в помещении    - 20 - +30С

· Влажность воздуха   не более 55%

Chesly рекомендует использовать оборудование SUNRAISE для получения высококачественной термографии. 

«Чесли груп»  «ООО “Эй Джи Эм»

Россия,Москва 119334,ул.Косыгина,15,oфис Спутник”, 3-й этаж.

Тел/факс:+7(495) 504-10-19

                                                                             info@chesly.ru    www.chesly.ru                                                            













